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Summa Techniek

Joost Aarts
Kevin Daly

" P W
) v/ 1600 studenten
d v 16 -60 jaar
1 v Theorie wordt SUMMA
ondersteund met College
practica en praktijk




Summa Techniek
Innovatie

v Aanleren vaardigheden voor het oplossen van complexe vraagstukken

v Naar aantrekkelijk onderwijs doormiddel van een modernisering van de
onderwijsmethoden.

v Aanleren van professionele vaardigheden door co-makership met de
bedrijven doorlopend op te nemen in de curricula.

SUMMVA
College



Summa Techniek
Innovatie voorbeelden

v" Onderwijs- en cursusprogramma’s voor robotlassen/lasersnijden/CNC
kanten

v" Inrichting van verspaningswerkplaats samen met toeleverende
bedrijven in de verspanende industrie (Futuretec)

v" Opleiding Verspaningstechnoloog (niveau 4) omgebouwd naar
projectonderwijs.

v" Summa Smart Industries

SUMMVA
College
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Co-creatie

SUMMA < >
Techniek

SUMMVA
Techniek
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Innovatieprogramma

Samenhang Organisatie — Faciliteiten - Projecten

Organisatie Innovatie Programma &
Faciliteiten “Fabriek van de Toekomst”

1. Fieldlab Flexible Manufacturing

2. Fieldlab Smart Connected Supplier
Network

5. TecLab & B.1. College

6. High Tech Software Cluster

A

N

Manufacturing
Business
Center

J

p

& Industrialisatie

~

Start-up /
Scale-up

Paviljoen

a

Fabriek van de\

Toekomst
BIC Cluster 1




Werkpaketten

WP1 Ecosysteem Project Codrdinator

WP2 Verspaning, Productietechnieken, 3D Printen
WP3 Metaalbewerking (Plaatwerk, Constructie, Lassen)
WP4 Industriéle Automatisering, Mechatronica

WP5 Ontwikkelen van leermiddelen



Industrie 4.0
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Initiatiefnemers FutureTec

* Brainport Industries Cooperatie U.A.
* Brainport Industries College
 Summa Techniek

e DMG Mori Netherlands BV

* CNC - Consult & Automation BV

e ERTEC BV



Doelstelling FutureTec:

s

»

 Samen invulling geven aan innovatief technisch onderwijs in de
Brainport regio door middel van vergaande samenwerking tussen
onderwijsinstellingen, bedrijven, leveranciers en
overheidsinstellingen

 Het samen inrichten van een partnerpaviljoen waar onderwijs en
bedrijfsleven gezamenlijk een toegankelijke Hightech omgeving
creéren, waar studenten en technici geinspireerd raken en/of
opgeleid worden.
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FAUSER ERP PROXIA® Planning
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ERP stuurt productieorders met bewerkingen naar productieplanning
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FAUSER ERP
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FactoryDIRECTOR®
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FactoryDIRECTOR®
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CAD/CAM vult PDM systeem en maakt van gereedschapbeheer gebruik ToolDIRECTOR®
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Voorinsteller meet gereedschappen in ToolDIRECTOR® Matrix® Gereedschapkringloop
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Maakinformatie uit PDM wordt naar operator gestuurd



InfoPOINT®

NC-programma aan machine overgedragen
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In-proces meten binnen de machine met meettaster
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Machine- en Productieorder gegevens (MDE/BDE) naar MES

MDE/BDE
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PROXIA® MES
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DMG MORI
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FAUSER ERP

S8 umun

r
UL

eect
T;f'.r'\..'\ FU

.

T
I

Detail planning meld ERP indien gereed- en gedeeltelijk gereed
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PROXIA® Planning

PROXIA® MES
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Visual gewenste uitstraling Partnerpaviljoen




Bedankt voor uw aandacht
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A
QFontys

University of Applied Sciences

MARK STAPPERS

Hybride leeromgevingen

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE



Hybride leeromgevingen

 Waarom deze leerwerkplaats?

* Hoe krijgt het leren vorm?

* Waar zitten knelpunten?

* Wat is de meerwaarde van deze vorm van

leren?

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE

Ontwikkelingsmodel Innovatiewerkplaatsen*

Aanleiding & maatschappelijke urgentie, doelen & ambitie

A
Fon tys

University of Applied Sciences

I . - H
=

u 4 h N
Onderbouwing Vormgeving Processen Opbrengsten

Producten
Ontwerpprincipes Persoons- Kennisproductie * Kennis/onderzoeks-
*  Authentieke Kenmerken * Kennis verwerven, resultaten

werkomgeving = Mt onderzoeken * Advies

* Leren en werken e * Kennis toepassen thv * Ontwerp/prototype

integreren * Ervarin
* Gebruikmaken van gg:“v) “ Leerstijgl

diversiteit
* Reflectie faciliteren

* Lerende Inrichting
gemeenschap * Cultuur

* Organisatie * Didactiek
ondersteunt leren en * Organisatie
werken * Fysieke en virtuele

* Inbedding in omgeving
omgeving

£

Context, randvoorwaarden, mensen & middelen

vernieuwing /innovatie

* Nieuwe combinaties

zoeken

* Kenniscocreatie
* Sociaal kapitaal

opbouwen

* Reflectie, zelfsturing

* Procedures, richtlijnen

Ontwikkeling

* Individu

* Team

* Organisatie
Verduurzaming
Bijdrage aan

* Innovatie

* Transitie

* Duurzaam leren

*Gebaseerd op ‘Ontwikkelingsmodel leerwerkarrangementen’, G.H. Bomhoff & E.G.A. Hekman (2015). Eindrapportage Value beyond
the Valley; Sandoval, W. (2014). Conjecture mapping; an approach to systematic educational design research.
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Wat is een fieldlab?

* Fieldlabs zijn praktijkomgevingen waarin bedrijven en kennisinstellingen
doelgericht Smart Industry oplossingen ontwikkelen, testen en
implementeren. (Smart Industry)

* Brainport Industrie Campus huisvest meerder fieldlabs waaronder het fieldlab
flexible manufactuing en het fieldlab high-tech software.

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE

University of Applied Sciences



Uitdagend en inspirerend onderwijs

Typel:

Organisatie: intern:

Samenwerking: Geen: Focus: Basis ontwikkeling student,
kennismaking met procedures, machines etc.
Oplevering: geen verplichting

Beschrijvend model:
Leeromgeving ontwerpmodel, 4 kwadranten in figuur

Acquisitiettennis verwarven
i

Geconstrieerd Realisbach

Partcpabe’Socisl seren
Deel gaan witmaken van Team/Beroepegroep

Typ2
Organisatie: Intern
Samenwerking: Opdrachten extern aangeleverd
Focus: ontwikkeling student. Interdisciplinair
samenwerken. Contact bedrijfsleven.
Oplevering: geen verplichting

Beschrijvend model:
Leeromgeving ontwerpmodel, 4 kwadranten in figuur

Acquisitiettennis verwarven
i

Geconstrieerd Realisbach

Partcpabe’Socisl seren
Deel gaan witmaken van Team/Beroepegroep

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE

Type
Organisatie: Intern
Samenwerking: Opdrachten extern aangeleverd + samen
met bedrijfsleven uitgevoerd
Focus: Interdisciplinair samenwerken. Contact
bedrijfsleven. Werken met ‘bijzondere apparatuur’
Oplevering: onderzoeksresultaat + publicatie

Beschrijvend model:
Leeromgeving ontwerpmodel, 4 kwadranten in figuur

Acquisitieiennis verwarven
.

Geconstriaend Raalisbach

PartcpabeiSocialsenn
Deel gaan uitmaken van Team/Beroepegroen

A
Fon tys

University of Applied Sciences

Type4:
Organisatie: Extern
Samenwerking: Opdrachten extern aangeleverd + samen
met bedrijfsleven uitgevoerd
Focus: Interdisciplinair samenwerken. Werken met
‘bijzondere apparatuur’
Oplevering: Concreet onderzoeksresultaat + publicatie +
congres

Beschrijvend model:
Leeromgeving ontwerpmodel, 4 kwadranten in figuur

Acquisitieiennis verwarven
.

Geconstriaend Raalisbach

PartcpabeiSocialsenn
Deel gaan uitmaken van Team/Beroepegroen
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University of Applied Sciences

Fieldlabs en onderwijs

Fieldlabs kunnen een belangrijke bijdrage voor de ontwikkeling van kennis- en vaardigheden.

Competities en vaardigheden moeten aansluiten bij de leerwerkomgeving

Het curriculum en de daarbij behorende kennis ontwikkeling moet aansluiten bij het type leeromgeving

Hoe kan werken binnen een hybride leeromgeving worden beoordeeld?

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE
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Mens-robot samenwerking

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE
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Flexible Handling
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Bin Picking

o Socizle werkplasts
@ Internationaal project

Concurreren met de markt in China (door
stelpoten te leveren in allerlei aantallen]

)
@ adige fuane

I R

ava’n'vgsfhaor m

Waarom dit
project?

« Het bedrijfsleven heeft TNO
‘gevraagd voor onderzoek
naar robots die samen
‘werken met mensen in de
automatiseringsindustrie.

« Het is van belang dat deze
opdracht wordt uitgevoerd,
‘omdat TNO onderzoek wilt
doen naar het uitbreiden
van de handelingen van de
cobot.

= Wanneer het project is
uitgevoerd is dit een grote
stap voor het gehele
onderzoek van TNO.

:::ROS

NIELS
MARTIJN
MAIK
DIRK

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE

Product Pick & Place

~Hoe worden verschillende halffabricaten geplaats door

Het ontwerp

* Voor de hardware keuze is gebruik
'gemaakt van Methodisch Ontwerpen.

« Voor het ROS software ontwerp is de
UML gebaseerde "State Diagram”
gebruikt.

« Beide ontwerpen voldoen aan de
eisen van het PvE.

®

[

i

|

W A
(T Aie
[y - S8 L]

middel van een cobotarm?~
- Eisen TNO:
« Reeks pick & place-ncties.
« Modulair toepasbare software.
« Het enige doel van de operator

is om te controleren en te
assembleren.

» Continue Mgppeing geven
‘aan het MES-systeem.

« Een grijper die de mogelijkheid
geeft om verschillende
halffabricaten te verplaatsen.

« Flexibel omgaan met
veranderingen in het proces.

5/

Het vooruitblik e e ke e e
Om het mmn realiseren cobots. S
wordt er ¢ ik gemaakt van
ROS. ¥.a =3
Dastrq et um Wi ¢
de virtuele omgeving: Gazebo.

Redenen:

GROEP 1

A
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University of Applied Sciences

A.i. Based Bin Picking
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Dimitri van de Kelft
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Educational Partners

FotF Basics
- PLM & Configuration Mng

Digital Twin Digitalization
- Product Design
- Manufacturing

Data Analytics

Data Warehousing Data SC|ence

Data Visualisation

achine Learnin
o 8 for Industry

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE

New

Technologies

Industrial loT

dvans

hogeschool

AGV Technieken
Grippers

Additive Manufacturing
(3D-printing)

Connectivity en 5G

Data collection and
cybersecurity on the
shopfloor

Smart Sensoring

Real Time Location Systems



Helping industry with transition to digital

cards

plm solutions

SIEMENS G sas

fhj.f.hui(y for lafe
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AbML t|meser|es\§ M Additive Industries
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dVvadins

hogeschool
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for life
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Projects

DIGITALROADMAP &= =
MAAKINDUSTRIE @ " /v

YASKAWA

COCKPIT

&/ HYSTER-YALE

OPTIMALISEREN |8
SO RTEERSYSTEEM [
SMART SENSORING
Canon PRODUCTIEPROCES —
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Contactgevens Mark Stappers

\
S =BT
Telefoonnummer: 06-83486700 Opee40 (F‘“ .
Emailadres: m.stappers@fontys.nl i.. on YS

[ . University of Applied Sciences
Linkedin: https://www.linkedin.com/in/mark-stappers-407bb248/ E Fa

Contactgevens Dimitri van de Kelft

Telefoonnummer: 06-53495732

Emailadres: doi.vandekelft@avans.nl avans

hogeschool

Website: www.avansbic.nl
Linkedin: https://www.linkedin.com/in/dimitri-van-de-kelft-0981661a/

INNOVATION PROGRAM FACTORY OF THE FUTURE
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